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RESUMEN PROBLEMA

VIABILIDAD ECONOMICA

El agua para los procedimientos de fabricacion es un problema por el cual pasan empresas en el mundo. Las El problema encontrado fue que el saneamiento basico del agua es insuficiente y su calidad es inadecuada; eso resulta en impactos negativos a Desde el punto de vista economico, la implementacion de tratamiento por Osmosis Inversa es COMPLETAMENTE VIABLE;
aguas para uso industrial requieren cualidades que no estan disponibles en origen, por lo que deben someterse a la salud publica. Durante afios la capacidad financiera limitada de las agencias responsables de brindar estos servicios y el marco institucional del argumento que se sustenta con el analisis econémico.
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Las exigencias de la calidad del agua han ido aumentando a lo largo de la historia, al principio se trataba de
prevenir el sindrome de agua dura y las contaminaciones bacterianas y posteriormente hubo que enfrentarse a
diferentes contaminantes dificiles de eliminar.

El agua en la industria de la farmacéutica es la materia prima mas comunmente utilizada, tanto para la
manufactura de productos medicinales integrando o no la formulacion final. EI agua no existe pura en la

naturaleza debido a sus propiedades quimicas, por moléculas bipolares y la posibilidad de formar puentes de
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farmaceutico a su vez puede tener diferentes cualidades dependiendo de la via de administracion de los
productos farmaceéuticos.

La purificacion del agua para obtener agua potable supone una serie de etapas que depende de la fuente de

agua bruta que alimenta al sistema y de la época del afio. Aquellas plantas farmacéuticas que no cuentan con
agua potable de red para sus procesos productivos deben producirlas. Las especificaciones del agua potable son
establecidas por organismos internacionales como la OMS, ISO y normativas nacionales.
Pero las especificaciones que debe de cumplir el agua de uso farmacéutico estan establecidas en Farmacopea
Europea, Farmacopea de los Estados Unidos, USP, entre otros. Para obtenerla es necesario el mayor o menor
grado de los contaminantes de agua potable, dependiendo del riesgo en la calidad final del producto
farmaceéutico a obtener.

Por lo tanto, partiendo de agua potable se emplean diferentes sistemas para purificarla y alcanzar los
estandares del agua de uso farmacéutico como lo son:

« El agua purificada
« Agua altamente purificada
« Agua para inyeccion

En la siguiente Tabla se detalla las especificaciones Farmacopea de Europa, Estados Unidos y USP para los
tres tipos de agua. Como se puede observar, el agua altamente purificada no esta en la USP, y la OMS describe
los tres tipos de agua de uso farmaceutico al igual que la Farmacopea Europea.

Con una proyeccion en disminucion de tiempo sin manufacturar de mas de un 50%, con la implementacion propuesta, se realiza el
siguiente analisis de inversion:
 Inversion para Implementacion del proyecto: $156,999.99
» Plantas detenidas No.1 y No.2 por mes (sin el modelo): $13,075.00
» Plantas detenidas No.1y No.2 por mes (con modelo disminuyendo las paradas en mas de un 50%): $3,268.750, implica un ahorro
de $13,075.00 - $3,268.750=%$9,806.250
» De invertirse el ahorro al pago de la inversion a sabiendas que a un plazo de 5 afios se termina pagando dos veces lo invertido (2x
$156,999.99=%$313,999.98); la inversion se paga en un tiempo estimado de $313,999.98 / $9,806.250 =32.02 meses 0 un
aproximado de 2.50 anos.
Con esto se sustenta la viabilidad del proyecto desde el punto de vista economico, contando con que en un futuro se incorpore nuevas
lineas de produccion al sistema que tendra costos de inversiones visiblemente menores con ventajas economicas ya analizadas, se
tendra la infraestructura y la suficiente experiencia en el proceso de implementacion de la Ol.

CONCLUSION

La gestion y produccion de las empresas no es una tarea facil, menos lo es la adaptacion de un modelo Ol en una organizacion. Un
- buen desarrollo de la ingenieria conceptual, detallada y basica disminuye significativamente los tiempos de ejecucion, reduce
A2, - inmensamente los costos y aumenta la calidad de los proyectos a implementarse en las empresas, garantizando el cumplimiento y éxito

de los objetivos propuestos. El costo invertido en la implementacion de un proyecto gue mejore la competitividad y productividad de

SiSt ema 00 Sis In‘?ersa una organizacion, no se debe categorizar como un gasto, Si N0 como una inversion a corto, mediano o largo plazo.
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