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Descripeidn de Proyecto:

3 En general se concluye que con la totalidad de las herramientas creadas y

poliol S llevando a qabo realizado la metodologia de DMADV se le fjejo al cliente )
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Implementar las buenas pricticas de almacenamicnto utilizando la metodologia de Len Six Sigma.

1. Mcjorar cl sistema de ctiquetado de la materia prima utilizada en la cmpresa.
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2. Implementar el sistema de DMADV.

Objetivos

Es poder orientar y dar a conocer las herramientas que puede tener la
empresa implementando los conceptos Lean Six Sigma y las buenas
practicas de almacenamiento. Empezando con restablecer las etiquetas de
las materias primas que son utilizadas en la empresa, ver los factores que
llevan a cabo que no se esté cumpliendo correctamente las practicas y asi
ver como se puede mejorar utilizando las herramientas adecuadas.

Beneficios de implementacidn:

Trabajo Futuro

La elaboracion de la etiqueta hara una gran mejoria en lo que se trata de la

S identificacion de la materia prima, ya que seria mas practico para los

-ﬁdﬁ? empleados encargados poder visualizar cada lote y saber si es el que
deberia ser usado o despachado a manufactura.
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