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DMAIC

El fin de este proyecto era reducir las piezas defectuosas de » FASE DE DEFINIR » FASE DE ANALISIS > FASE DE CONTROL
contaminacion y decoloracion, el cual el impacto econdmico Segun explicado anteriormente, el problema atendido por Muestra de Diferentes Piezas
a finales de afo era demasiado alto. Durante la investigacion, este proyecto es que la compania produce demasiadas piezas
se pudo observar que el mayor impacto que estaban teniendo defectuosas que tienen que ser rechazadas por contaminacion :
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Conclusion

Luego de utilizar la metodologia de DMAIC, las soluciones

Este proyecto se realizo en una compania de dispositivos

L - . , o funda en el contenedor implementadas para la reduccion de costo en las piezas
medicos la cual trabaja con el método de moldeo por . 0 Figura 9
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El problema atendido por este proyecto es que la compania s A |
_ _ _ S maSenTRmEEannsE que caen directamente al piso de la maquina. Por lo tanto, se
produce demasiadas piezas defectuosas que tienen que ser Fiaura 3 ;
., ., . J | z cumplio con el objetivo que establecio la companiia de reducir
rechazadas por contaminacion y decoloracion. El objetivo del Pareto de Decoloracion T ";
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proyecto es reducir la cantidad de dispositivos médicos
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rechazados por contaminacion y decoloracion.

Recomendaciones

I\/Ietodologla " I L l L l i- Algunas recomendaciones que se dejaron para trabajos
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futuros son las siguientes:
Carta de colores J

El enfoque de Seis Sigma es un enfogue revolucionario de

= . e Brazo mecanico para recoger las piezas directamente de la
igura

Muestras Diferentes Piezas

gestion que mide y mejora la calidad. Este método ha logrado .
maquina.

ser uno eficiente, por el cual cumple y supera las expectativas
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e Alfombra ergondmica para el area de inspeccionar las

de los clientes, como de la empresa y lograrlo con niveles Pérdida en costos piezas

proximos a la perfeccion [1]. Por lo tanto, se utilizo la . . , . . .
e Silla ergonomica para el area de inspeccionar las piezas.

metodologia que prescrita por Seis Sigma: DMAIC (Definir, . . .
Jia que p P J ( e Inspeccionar las cintas adhesivas del suelo constantemente.
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Medir, Analizar, Implementar y Controlar).
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